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Publication Title: 

Supply unit for components packed in belts for feeding automatic fitting machines 



Abstract: 

Abstract of DE3903865 

The invention relates to a supply unit (1) for components which are packed in 
belts for feeding automatic fitting machines. The supply unit (1) has a flat, vertical 
housing (2, 3) in which a guide channel (4) for the supporting strip (9) of the belt 
is constructed. One section (7) of the guide channel runs horizontally along the 
upper narrow side of the housing and is exposed in a region which forms the 
removal point. A drive device (12 to 15, 21 to 24) is installed in the housing and is 
equipped with a motor (12). Arranged on the motor shaft (13) are two force 
transmission devices (15, 16), one (15) of which feeds the belt and the other (21) 
feeds the pulled-off covering strip (10). A pulling-off device (25 to 27) has a 
deflection device (26, 27) with an oblique deflection edge (26), which is arranged 
above the guide channel (4), in the horizontal section (7) of said guide channel 
(4), and a deflection roller (27) with a horizontal axis, so that the covering strip 
(10) is pulled off from (by) the supporting strip (9) over this deflection edge (26) in 
the horizontal direction and transversely with respect to the direction in which the 
belt runs, and is passed away downwards over the deflection roller (27). 
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Zufuhreinheit fur in Gurten verpackte Komponenten zur Beschickung von Bestuckungsautomaten 



Die Erfindung betrifft eine Zufuhreinheit (1) fur in Gurten 
verpackte Komponenten zur Belieferung von Bestuckungs- 
automaten. Die Zufuhreinheit (1) weist ein flaches, vertikal 
stehendes Gehause (2, 3) auf, in dem ein Fuhrungskanal (4) 
fur das Tragband (9) des Gurts ausgebildet ist. Ein Abschnitt 
(7) des Fuhrungskanals vedauft horizontal langs der oberen 
Schmalseite des Gehauses und liegt in einem die Entnahme- 
stelle bildenden Berelch frei. Eine Antriebseinrichtung (12 
bis 15, 21 bis 24) ist im Gehause eingebaut und mit einem 
Motor (12) ausgerustet. Auf der Motorwelle (13) sind zwei 
Kraftubertragungsorgane (15, 16) angeordnet, von denen 
das eine (15) den Vorschub des Gurts und das andere (21) 
den Vorschub des abgezogenen Abdeckbandes (10) be- 
wirkt. Eine Abzieheinrichtung (25 bis 27) weist eine Umlenk- 
vorrichtung (26, 27) mit einer im horizontalen Abschnitt (7) 
des Fuhrungskanals (4) oberhalb desselben angeordneter 
schrager Umlenkkante (26) und einer Umlenkrotle (27) mit 
horizontaler Achse auf, so da& das Abdeckband (10) uber 
diese Umlenkkante (26) in horizontaler Richtung undquerzur 
Gurtenlaufrichtung vom Tragband (9) abgezogen und uber 
die Umlenkrolle (27) nach unten abgef uhrt wird. 




FIG.1 
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Die Erfindung betrifft eine Zufiihreinheit fur in Gurt- 
en verpackte Komponenten zur Belieferung von Be- 
stiickungsautomaten, z. B. zum Bestiicken von Leiter- 
platten mit elektronischen Bauteilen, ausgebildet als 
flache, vertikal angeordnete Baueinheit, in der ein Fuh- 
rungskanal fiir das Tragband des Gurts ausgebildet ist, 
wobei ein Abschnitt des FQhrungskanals horizontal 
langs der oberen Schmalseite der Baueinheit verlauft 
und in einem die Entnahmestelle bildenden Bereich die- 
ses Abschnitts freiliegt, mit einer Antriebseinrichtung 
fur den schrittweisen Vorschub des Gurts und einer 
Abzieheinrichtung zum Abziehen des Abdeckbands 
vom Tragband des Gurts. 

Eine Zufiihreinheit dieser Art ist beispielsweise aus 
der Offenlegungsschrift EP 02 36 225 A2 bekannt. Diese 
Zufiihreinheit besteht aus einer Vorratsstation, der der 
bestiickte Gurt von einer Spule entnommen wird, einer 
Gurtfuhrungseinrichtung und einer Antriebseinrich- 
tung. Vorratsstation, Gurtfuhrungseinrichtung und An- 
triebseinrichtung sind an einer vertikalen Tragplatte 
zum Teil offen montiert, wobei der die Antriebseinrich- 
tung tragende Teil der Tragplatte wegschwenkbar ist. 
Die Antriebseinrichtung, welche aus zwei mechanischen 
Schrittschaltwerken besteht, ist oberhaib eines die Ent- 
nahmestelle enthaltenden horizontalen Fuhrungskanal- 
abschnitts angeordnet. Auch die Vorratsstation uber- 
ragt die Horizontalebene, in der die Entnahmestelle 
liegt. Die Antriebseinrichtung verfugt nicht uber einen 
eigenen Antriebsmotor, sondern wird von einem sepa- 
raten Antriebsaggregat zugleich mit einem fiir die Ent- 
nahme der Komponenten von dem Gurt vorgesehenen 
Greifer durch einen Stdflel von oben her betatigt Auf- 
grund dieser Anordnung wird die Sicht auf die Entnah- 
mestelle behindert und eine genaue Einstellung des 
Greifers auf die Entnahmestelle erschwert, insbesonde- 
re wenn mehrere Zufuhrstationen dicht nebeneinander 
angeordnet sind. AuBerdem ist auch eine Justierung des 
StoOels bezQglich der Schrittschaltwerke erforderlich. 
Die gesamten Antriebsmittel zum Betrieb der Zufiih- 
reinheit sind deshalb recht kompliziert und aufwendig. 
Im ubrigen werden der entleerte Gurt und das abgezo- 
gene Abdeckband an getrennten Stellen abgefuhrt, was 
fur eine gemeinsame automatische Beseitigung dieser 
Bander ungiinstig ist 

In der DE-OS 34 24 323 ist im weiteren eine Zufiih- 
reinheit beschrieben, bei der die Antriebseinrichtung 
seitlich der Gurtfuhrung, d. h. im wesentlichen in einer 
Ebene angeordnet ist, die parallel zur Vertikalebene 
verlauft, in der der Gurttransport stattfindet. Infolge- 
dessen benotigt diese Zufuhreinrichtung verhaltnisma- 
Big viel Platz in senkrechter Richtung zu dieser Ebene. 
Im Bestreben, die seitliche Ausdehnung einer in der Re- 
gel aus einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten 
Zufuhreinheiten bestehenden Zufuhrstation eines Be- 
sUickungsautomaten moglichst klein zu halten, sollte die 
Zufiihreinheit in der Stapelrichtung dagegen so schmal 
wie mdglich sein. 

Die Antriebsmittel fur den Abzug des Abdeckbandes 
und eine Spule zum Aufwickeln desselben sind auch bei 
dieser Zufiihreinheit oberhaib der Entnahmeebene an- 
geordnet, und der entleerte Gurt und das Abdeckband 
werden wiederum an getrennten Stellen abgefuhrt, wor- 
aus sich die bereits erwahnten Nachteile ergeben. 

Eine in der DE-OS 37 36 563 gezeigte Abzieheinrich- 
tung hat demgegenOber eine in der Gurtenbahn ange- 
ordnete Zunge, die gegen die Bewegungsrichtung des 



Gurts weist und zwischen das Tragband und das Ab- 
deckband des Gurts eingreift, urn die beiden Bander 
voneinander zu trennen. Diese Losung setzt voraus,daB 
zwischen Tragband und Abdeckband des Gurts ein 
5 Spalt fiir den Eingriff der Zunge vorgesehen ist. An die 
Zunge schlieBt sich eine trichterformige Umlenkvor- 
richtung an, durch welche das abgeloste Abdeckband 
aus der Gurtlaufbahn in eine zu dieser parallel verlau- 
fende Bahn herausgedreht wird. Der Aufbau dieser Ab- 
io ziehvorrichtung ist ohne erkennbaren Vorteil etwas 
komplizierter, das Einfadeln des die Komponenten ent- 
haltenden Gurts ist komplizierter und sie ist nur be- 
schrankt anwendbar. 
Die Erfindung bezweckt die Schaffung einer Zufuh- 
15 reinheit mit einer verbesserten Abzieheinrichtung, wel- 
che einen platzsparenden, insbesondere schmalen Auf- 
bau ermoglicht, welche einfach mit dem Komponenten- 
Gurtband zu beladen ist, aus welcher das leere Trag- 
und das Abdeckband leicht entfernt werden konnen, 
20 und welche durch Minimierung der mechanischen Teile 
einfach und robust aufgebaut ist 

Die erfindungsgemaQe Zufiihreinheit ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sie ein flaches, vertikal stehendes Ge- 
hause aufweist, daB die Antriebseinrichtung im Gehause 
25 eingebaut und mit einem Motor ausgerustet ist, wobei 
die Motorwelle parallel zu den beiden Seitenflachen des 
Gehauses verlauft, daB auf der Motorwelle zwei Kraft- 
ubertragungsorgane angeordnet sind, von denen das ei- 
ne den Vorschub des Gurts und das andere den Vor- 
30 schub des abgezogenen Abdeckbandes bewirkt, und 
daB die Abzieheinrichtung eine Umlenkvorrichtung mit 
einer im horizontalen Abschnitt des Fuhrungskanals 
oberhaib desselben angeordneten schragen Umlenk- 
kante und einer Umlenkrolle mit horizontaler Achse 
35 aufweist, so daB das Abdeckband uber diese Umlenk- 
kante in horizontaler Richtung und quer zur Gurtlauf- 
richtung vom Tragband abgezogen und uber die Um- 
lenkrolle nach unten abgefuhrt wird. 
Die vorgeschlagene Konstruktion ermoglicht einen 
40 kompakten Aufbau der Zufiihreinheit mit einem schma- 
len Gehause, so daB sich damit eine raumsparende Zu- 
fuhrstation aufbauen laBt. Bei dem hier vorgesehenen 
gemeinsamen Antrieb fur den separaten Vorschub des 
Trag- und des Abdeckbandes eriibrigt sich eine Zwi- 
45 schenkupplung. Die Antriebsmittel sind vollstandig im 
Gehause eingebaut, d. h. es sind keine vom Gehause 
abstehenden Zusatzeinrichtungen fur den Betrieb der 
Zufiihreinheit vorhanden. Die Abfiihrung von Trag- und 
Abdeckband kann an der gleichen Stelle des Gehauses 
50 erfolgen, woraus sich eine einfache Handhabung bei der 
Beseitigung dieser Bander ergibt. Die Abzieheinrich- 
tung ist fiir alle Arten von Gurten zur Verpackung von 
Komponenten anwendbar. Insbesondere ist kein Spalt 
zwischen Trag- und Abdeckband erforderlich. 
55 Die DE-OS 35 44 221 zeigt zwar bei einer anderen 
Zufiihreinheit das Abziehen des Abdeckbandes Uber ei- 
ne schrage Umlenkkante und seine Umlenkung nach 
unten Gber eine Rolle mit horizontaler Achse. Das Ab- 
deckband wird hier aber nicht quer zur Gurtlaufrich- 
60 tung abgezogen, sondern im wesentlichen in Langsrich- 
tung entgegen der Gurtlaufrichtung einer motorbetrie- 
benen Zugvorrichtung zugefuhrt, die oberhaib der hori- 
zontalen Gurtlaufbahn angeordnet ist. 
Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Zufiihreinheit 
65 besteht darin, daB das Gehause nach Art einer Kassette 
ausgebildet ist und aus einer mit Ausnehmungen verse- 
henen Montageplatte und einer die Ausnehmungen ver- 
schlieBenden Deckplatte besteht. Vorzugsweise weist 
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das Gehause einen Schacht fur die Abfuhr des abgezo- 
genen Abdeckbandes auf. Dabei kann der Fuhrungska- 
nal fiir das Tragband des Gurts in seinem Endabschnitt 
einen solchen Verlauf nehmen, daQ dleser an der unte- 
ren Schmalseite des Gehauses in der Nahe des Schach- 5 
tes ausmiindet. 

Fur den Vorschub des Tragbandes des Gurts kann ein 
Transportrad mit horizontaler Drehachse vorgesehen 
sein, das einen peripheren Zahnkranz mit in den Fuh- 
rungskanal ragenden Vorschubzahnen sowie einen seit- 10 
lichen, mit einem auf der Motorachse sitzenden Ritzel 
kammenden Zahnkranz aufweist. 

Ferner kann das Transportrad zur Messung der 
Schrittlange des Gurtenvorschubs eine Winkelteilung 
aufweisen und ein optoelektronischer Sensor zur Abta- 15 
stung dieser Winkelteilung vorgesehen sein. Diese Mit- 
tel erlauben eine einfache und genau arbeitende Schritt- 
steuerung des Motors und die Einstellung verschiedener 
Schrittlangen entsprechend der verschiedenen GroBen 
der Komponenten in feinen Abstufungen. 20 

Fiir den Vorschub des abzuziehenden Abdeckbandes 
kann eine auf der Motorwelle sitzende Antriebsrolle 
innerhalb des Schachtes vorgesehen sein, die mit einer 
Gegendruckrolle zusammenarbeitet. Dabei konnen die- 
se Rollen gezahnt sein und z. B. je aus einem Ritzelsatz 25 
bestehen. 

In der Zeichnung ist ein AusfUhrungsbeispiel der Er- 
findung dargestellt, und zwar zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht der Zufiihreinheit ohne 
Deckplatte; 30 

Fig. 2 eine mittlere Partie der Zufiihreinheit in einer 
Teilansicht von oben; 

Fig. 3 einen Querschnitt nach der Linie HI-HI in 
Fig. 1 ; und 

Fig. 4 eine Ansicht der Zufiihreinheit im betrieblichen 35 
Einsatz. 

Die Zufiihreinheit 1 weist eine Montageplatte 2 auf, 
die mit verschiedenen Ausnehmungen versehen ist, wel- 
che in Fig. 1 von der offenen Seite her sichtbar ist. Eine 
Deckplatte 3 (Fig. 2, 3) verschlieBt teilweise die genann- 40 
ten Ausnehmungen und bildet zusammen mit der Mon- 
tageplatte 2 ein f laches, kassettenartiges Gehause. Die 
tiefste Ausnehmung bildet einen Fuhrungskanal 4 fur 
den Gurt bzw. fur das Tragband desselben. Der Fiih- 
rungskanal 4 beginnt linksseitig bei der EinlaBdffnung 5 45 
und endet bei der AuslaBdffnung 6 an der unteren 
Schmalseite des Gehauses 2, 3. Dazwischen verlauft ein 
Abschnitt 7 des Fiihrungskanals 4 in horizontaler Rich- 
tung langs der oberen Schmalseite des Gehauses 2, 3. 
Ein Teilbereich dieses Abschnittes 7 ist nach oben offen 50 
und bildet u. a. die Entnahmestelle, an der die Kompo- 
nenten ausgegeben bzw. durch einen Greifer des Be- 
stuckungsautomaten vom Tragband des Gurts entnom- 
men werden. Etwa in der Mitte des Gehauses befindet 
sich ein Schacht 8, durch den das vom Tragband 9 55 
(Fig. 4) abgezogene Abdeckband 10 nach unten abge- 
fiihrt wird. 

In einem Durchbruch 1 1 des Gehauses 2, 3 ist ein 
Motor 12 angeordnet wobei die Motorwelle 13 parallel 
zu den beiden Seitenflachen des Gehauses verlauft und 60 
an ihrem f reien Ende in einem Lagerbock 14 gelagert ist 
Auf der Motorwelle 13 sitzt als Kraftubertragungsor- 
gan ein Ritzel 15, das mit einem Zahnkranz 16 kammt, 
der seitlich an einem Transportrad 17 mit horizontaler 
Drehachse 18 angeordnet ist Das durch den Motor 12 65 
auf diese Weise angetriebene Transportrad 17 besitzt 
einen peripheren Zahnkranz 18 mit in den Abschnitt 7 
des FUhrungskanals 4 ragenden Vorschubzahnen, wel- 



che in entsprechende Locher im Tragband 9 des Gurts 
eingreifen. 

Zur Messung der Schrittlange des Gurtvorschubs 
weist das Transportrad 17 eine Winkelteilung in Form 
einer im Kreis angeordneten Reihe von Lochern 19 auf, 
die von einem optoelektronischen Sensor 20 abgetastet 
werden. Fur die Winkelteilung kann bei Bedarf auch 
eine Strichmarkierung vorgesehen sein, oder eine ande- 
re Moglichkeit besteht darin, die Zahne des Zahnkran- 
zes 18 optisch oder elektrisch abzutasten. Dadurch kann 
die Schrittlange, welche entsprechend der Ausdehnung 
der verpackten Komponenten in Gurtenlaufrichtung zu 
wahlen ist, in noch feineren Abstufungen eingestelit 
werden. 

Die Abzieheinrichtung umfaBt ein weiteres Kraft- 
iibertragungsorgan in Form eines Ritzel 21, der auf der- 
selben Motorwelle 13 sitzt und mit einer Gegendruck- 
rolle zusammenarbeitet, welche im vorliegenden Bei- 
spiel ebenfalls ein Ritzel 22 (Fig. 3) ist. Die Welle des 
Ritzels 22 ist in einem zum Einiegen des Abdeckbandes 
10 hochklappbaren Lagerbock 23 gelagert, der durch 
einen Schwenkriegel 24 in seiner Arbeitslage fixierbar 
ist Zum Abziehen des am Tragband 9 haftenden Ab- 
deckbandes 10 dient eine Umlenkvorrichtung, welche 
aus einem oberhalb des Fiihrungskanals 4 im Abschnitt 
7 angeordneten Plattchen 25, das eine schrage Umlenk- 
kante 26 (Fig. 2) an seinem Ablaufende hat, und einer 
Umlenkrolle 27 mit horizontaler Achse besteht. Die An- 
ordnung ist dabei so getroffen, daB das Abdeckband 10 
iiber die Umlenkkante 26 in horizontaler Richtung und 
quer zur Gurtenlaufrichtung vom Tragband 9 abgelost 
und iiber die Umlenkrolle 27 in den Schacht 8 geleitet 
wird. 

Aus den Fig. 2 und 3 ist ersichtlich, daB die Gesamtab- 
messung der Zufiihreinheit quer zur Bewegungsrich- 
tung des Gurts einzig durch die Breite der Gurtenfiih- 
rung bestimmt wird. 

Die Zufuhr des mit Komponenten bestttckten Gurts 
33 erfolgt im Beispiel nach Fig. 4 ab einer Vorratsspule 
34, welche durch einen Tragarm 35 mit der Zuf uhrein- 
heit 1 verbunden ist. 

Paten tanspriiche 

1. Zufiihreinheit fur in Gurten verpackte Kompo- 
nenten zur Belieferung von Bestiickungsautoma- 
ten, ausgebildet als flache, vertikal angeordnete 
Baueinheit (1), in der ein Fuhrungskanal (4) fiir das 
Tragband (9) des Gurts ausgebildet ist, wobei ein 
Abschnitt (7) des Fiihrungskanals horizontal langs 
der oberen Schmalseite der Baueinheit verlauft und 
in einem die Entnahmestelle bildenden Bereich die- 
ses Abschnittes freiliegt, mit einer Antriebseinrich- 
tung fiir den schrittweisen Vorschub des Gurts und 
einer Abzieheinrichtung zum Abziehen des Ab- 
deckbandes vom Tragband des Gurts, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zufiihreinheit (1) ein flaches, 
vertikal stehendes Gehause (2, 3) aufweist, daB die 
Antriebseinrichtung(12 bis 15, 21 bis 24) im Gehau- 
se eingebaut und mit einem Motor (12) ausgeriistet 
ist, wobei die Motorwelle (13) parallel zu den bei- 
den Seitenflachen des Gehauses verlauft, daB auf 
der Motorwelle (13) zwei KraftObertragungsorga- 
ne (15, 16) angeordnet sind, von denen das eine (15) 
den Vorschub des Gurts und das andere (21) den 
Vorschub des abgezogenen Abdeckbandes (10) be- 
wirkt, und daB die Abzieheinrichtung (25 bis 27) 
eine Umlenkvorrichtung (26, 27) mit einer im hori- 
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zontalen Abschnitt (7) des Fiihrungskanals (4) ober- 
halb desselben angeordneten schragen Umlenk- 
kante (26) und einer Umlenkrolle (27) mit horizon- 
taier Achse aufweist, so daB das Abdeckband (10) 
iiber diese Umlenkkante (26) in horizontaler Rich- 5 
tung und quer zur Gurtlaufrichtung vom Tragband 

(9) abgezogen und uber die Umlenkrolle (27) nach 
untenabgefuhrt wird. 

2. Zufuhreinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (2, 3) nach Art einer i 0 
Kassette ausgebildet ist und aus einer mit Ausneh- 
mungen versehenen Montageplatte (2) und einer 
die Ausnehmungen teilweise verschlieBenden 
Deckplatte(3)besteht 

3. Zufuhreinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB das Gehause (2, 3) einen Schacht (8) 
fur die Abfuhr des abgezogenen Abdeckbandes 

(10) aufweist und daB der Fuhrungskanal (4) fur das 
Tragband (9) des Gurts an der unteren Schmalseite 
des Gehauses in der Nahe des Schachtes (8) aus- 20 
mundet 

4. Zufuhreinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den Vorschub des Tragbandes (9) 
des Gurts ein Transportrad (17) mit horizontaler 
Drehachse vorgesehen ist, das einen peripheren 25 
Zahnkranz (18) mit in den Fuhrungskanal ragenden 
Vorschubzahnen sowie einen seitlichen, mit einem 
auf der Motorachse (13) sitzenden Ritzel (15) kam- 
menden Zahnkranz (16) aufweist. 

5. Zufuhreinheit nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB das Transportrad (17) zur Messung 
der Schrittlange des Gurtvorschubs eine Winkeltei- 
lung (19) aufweist und daB ein optoelektronischer 
Sensor (20) zur Abtastung dieser Winkelteilung 
vorgesehen ist 35 

6. Zufuhreinheit nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den Vorschub des abzuziehenden 
Abdeckbandes (10) eine auf der Motorachse (13) 
sitzende Antriebsrolle (21) innerhalb des Schachtes 
(8) vorgesehen ist, die mit einer Gegendruckrolle 40 
(22) zusammenarbeitet. 
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